MeBmethoden entwickelt worden. Versuche, die Wetter-
bestandigkeit messend zu verfolgen, sind bisher nicht von Er-
folg gewesen. Die Kurzpriifung mit kiinstlichen Bewitterungs-
anlagen hat nicht dem Etfolg gezeitigt, den man sich ver-
sprochen hatte, Nach wie vor blelbt die natiirliche Dauer-
bewlttemng unerlalich.

In einer Schiullbetrachtung wird aufgezeigt, was die
MeBtechnik auf dem Pigmentgebiet bis heute zu leisten in der
lage ist, wiewelt unsere Anspritche an Genauigkeit gehen
sollen und welche Wiinsche noch der I.6sung harren.

Aussprache:

Keyl, Dresden: In diesem Vortrag sowie in dem Vortrag von
Kepler wurden der Fordtopf und das Turbo-Viscosimieter ciner Kritik
unterzogen. Meine Firma stellt beide Instrumente her. Der lord-
topf wurde von Krumbhaar, seinerzeit Ieiter des Dentschen lack-
forschungsinstituts, in Deutschland eingefiihrt und nach dessen
Angaben in groBem Umfange hergestellt. Die hauptsichlichsten
Beanstandungen ergcben sich daraus, daB ecine Nuchahmung des
Fordtopfes auf dem Markt ist, der nur im Inhalt sich mit dem
Originaltopf deckt. Er ist wesentlich hdher und hat einen kleineren
Durchmesser. Seine Auslaufzeit muB daher eine kiirzere secin.
Die Beanstandungen des Turbo-Viscosimeters nach Wolff-Hoppke
hetreffen hauptsichlich das Verbiegen des Riihrfliigels. Jetzt
wird der Fliigel meiner Fertigung aus Stahlblech hergestellt und
alle MaBe sind nach Angabe des Laboratoriums Wolff-Zeidlr fent-
gelegt. Auf Wunsch werden die Turbos auch dort geeicht.

Dr. habil. E. RoBmann, Ludwigshafen: ,,Uber die
Beatimmung der Haftfestigkeit von Ansirichfiimen’)'s.

Die bekannten Methoden zur Bestimmung der Haft-
festigkeit von Anstrichfilinen sind immer noch unzureichend:
entweder ungenau oder umstindlich oder nur beschrankt
anwendbar. Mit Hilfe des neuen Abschiebeapparates der
¥Finna Hugo Keyl pelingt es, Haftkurven von Filmen auf
Glas und $tahl aufzunehmen, die die Haftkraft zeitlich auf-
rollen. Auf der Suche nach weiteren neuen Methoden hat
sich pgezeigt, daB bei einer modifizierten Ausfithrung des
Erichsen-Testes zahlenmaBige Angaben iiber die Haftfahigkeit
zu erzielen sind. Auch mit den zur Bestimmung der elastischen
Kratzharte im Handel befindlichen Kratzprifern kann die
Haftfestigkeit in Form von relativen V. en gefunden
werden, Diese Prilfung ist an allen Objekten méglich, sofern

3 ltoﬂnmml, .. Vereinfachte Priifmethoden fiir Anstrichfilme'’,
diese Ztschr. 50, 854 [1937],
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Metalluntergrund vorliegt. Die Verletzung der Filmschicht
ist dabei ganz minimal.

Aussprache:

Koln, Leipaig: Wiihrend der Fordtopf cinen Auslaufkuna
besitzt, der ctwn 4 mm lany ist, ist das Geriit von Keyl plangeschliffen
am Auslauf, hat also iiberhaupt keinen Auslaufkanal, so daB es
ganz abweichende Werte ergibt. Die vielen Angriffe heute gegen
den Fordtopf sind gegen ihn als ungenaues Vergleichsinstrument
verschiedener lackfarben berechtigt, nicht aber fiir die Zwecke
der lackverbrauchenden Industrie, wo er sich fest eingebiirgert
hat und wegen seiner einfachen Handhabnng unersetzlich ist. 13»
ist nur anzustreben, daB kiinftig ein Instrument wie das amdere
iat in allen seinen wesentlichen Abmecssungen, von welchem Her-
steller es auch gelicfert wird. '

Dr. R. Haug, Berlin: ,,(’ber einige Probleme anf dem
Gebiet devy Anstrichforschung.*

Zunichst spricht Vortr. fiber das mit 4. Franceson ent-
wickelte Verfahren zur Bestimmung der Dehnbarkeit von
Blechanstrichen mit der Ericksen-Maschine und tfiber ver-
gleichende Measungen nach diesem Verfahren und mit dem
Schopper-Apparat. FPerner wird die Yrage erbrtert, ob die
mechanischen Eigenschaften von Pilmen ihre rostschiitzende
Wirkung mafigebend beeinflussen. An Hand von statistischen
Untersuchungen wird gezeigt, daB diese I'rage mindestens fiir
bestimmte Lacke zu bejahen ist.

In Verfolg der pp-Messungen an Anstrichfilmen, die
Vortr. als Mitarbeiter von Rofmann durchgefiihrt hat, wurden
von Niesen Potentialmessungen an Kisenblechen vorgenonunen,
die mit Leinélfirnis, angerieben mit verschiedenen Pigmenten,
gestrichen worden waren. Iis ergaben sich bei den einzelnen
Pigmenten z. T. sehr interessante Unterschiede. Auch aus
diesen Messungen ging die einzigartige Stellung der Mennige
als Rostschutzfarbe hervor.

Weiterhin berichtet Vortr. ilber Untersuchungen der
Standélbildung von Leinsl. Leinsl wurde zu Standdl verkocht,
wihrend des Kochprozesses wurden Proben entnommen
und den bisher iiblichen Kennzifferbestimmungen unterworfen.
Weiterhin wurden Molekulargewichtshestimmungen, dielek-
trische Messungen und verbrennungscalorimetrische Unter-
suchungen angeschlossen. Dicse Versuche sind aber noch nicht
nbgeschl:ssen. so dal zunichst nur iiber einen Tell berichtet

ann.

XI. Fachgeblet Fliirberel- und Textiichemle.
(Fachgruppe des VDCh.)

Sitzung am 11. Junt 1938.
Vorsitzender: Dr. . Klahre, Langenbielau.

Geschdfiliche Sitsung : Mitteilungen iiber Arbeiten der Lichtheits-
kommission.

Wissenschaftlicke Sitzung:

Dr. A. Braida, Schwarza (Saale): ,,Wissenschaftiiche
und betriebetechnische Entwcicklung der Caseinfaner-
Krzeugung .**

Todtenhaupt war mit seiner Frfindung der Verwendung
von Casein zur FErzeugung kilnstlicher Seide und Tasern
um die Jahrhundertwende der Entwicklung vorausgeeilt.
Die mit unzulanglichen Apparaturen erzengten neunen Fasern
fanden wegen ihrer physikalischen Eigenschaften keine Ab-
nehmer, Als Erfinder der Caseinfaser Lanital in Italien wird
Com. Fereiti genannt. In Deutschland wurde die Faser-
erzeugung nach diesem Verfahren Mitte 1937 durch die neu
gegrindete Spinnstoff G. m. b. H. im Versuchsbetrieb nach
italienischer Lizenz aufgenommen. Die Pionierleistung
Todtenhaupts fand somit eine spate Verwirklichung.

Feretti hat ein eigenes Fhllverfahren zur Herstellung
von Pasercasein entwickelt. Der (GGang der Fabrikation ist
schr Ahnlich dem seinerzeit von Todtewhaupt gefundenen.
Spinnen mit ganz normalen Diisenspinnmaschinen; Aus-
waschen des Spinnkabels; Schneiden und Fixieren mit Form-
aldehyd. Das Waschen und Fixieren gleicht einer Gerbung
des aus dem Eiwell gebildeten IPadens. IDas Verfahren ist
diskontinuierlich.

Angewnndle Chemie
§1.Jahry.1038. 5r.26

Die kolloidale Dispersion der EiweiBk&rper mul so vor-
genommen werden, dal eine Zersetzung méglichst vermieden
wird. Fs gilt schon belm Spinnen und Nachbehandeln, EiweiD-
ketten zu bilden, um einen guten Halt des gesponnenen Fadens
zu erreichen, Man spinnt heute mit den gleichen Abzugs-
geschwindigkeiten wie bel Viscose. Bel der endgtiltigen

werden mit Formaldehyd z. B. Methylengruppen
eingebaut und hiermit die Micellen verbunden. Das Ver-
strecken der gesponnenen Faden wird ahnlich wie bei den
Cellulosekunstfasern zur Festigkeitssteigerung, d. h. zur
Micellenansrichtung, vorgenommen.

Die ersten physikalischen Daten, die man von der neuen
Faser bekam, waren ungefihr die gleichen, wie die aus vor-
handenen Proben der Todiemhauptschen Fasern ermittelten.
Die Entwicklung ist noch mnicht abgeschlossen, und sicher
geht die Festigkeitssteigerung weiter und wird nahe an dic
der natiirlichen Wolle herankommen. Die Caseinfaser hat
eine Ahnliche Warmeleitfahigkeit wie Wolle. Querschnitt,
Krauselung und Bauschigkeit sind ebenfalls ahnlich. Die
Faser ist als EiwelGkirper gleich der natirlichen Wolle
anfarbbar.

Zur Caseinrohstofflage in Deutschland ist zu sagen, dal}
durch die Organisicrung der Milchabgabe Mengen Magermilch
anfallen, die fiir eine gréere Caseinfaser-Produktion pro
Tag Rohstoff in kurzer Zeit zur Verfiigung stellen, ohne den
gesteigerten Bedarf filr dle Emahrung zu schmilem. Die
anfanglich befitrchtete Verknappung des aunch fiir andere
Zwecke benutzten Caseins ist nicht begriindet. Durch die
Krzeugung der Caseinfaser ist vielmehr ein wertvoller Ab-
nehmer gerade fiir Spitzen hinzugekommen. Es sind alle
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Aussichten gegeben, daf auch in Deutschland diese neue
Kunstfaser sich einen groBen Abnehmerkreis erobern wird.

Aussprache:

Auf die Frage von Wolf, Seehof, antwortet Vortr.: Die
Hydrophobierung der Caseinfaser ist durch Oberflichenbehandlung
erzielt worden. Die Verwendung von Fasercasein zur Erzeugung
der Caseinfaser beriihrt in keiner Weise die Emiihrung, wie auch
im Vortrag gesagt wurde. Die Geriichte und Zeitungsnotizen, De-
zember 1937, sind von irgendwelcher interessierten GGruppe ver-
breitet worden, sie entsprechen nicht den Tatsachen. Die Produktion
der Cascinfaser hat vielmehr eine stetige Steigerung erfahren. —
Weltzien, Krefeld: Wir haben bhel Messung der Lingsquellung
von Lanital in Natronlauge von 6%, festgestellt, daB der Quellungs-
vorgang weitgehend reversibel verléuft, widhrend er bel Viscose-
fasern irreversibel ist. Demnach ist es mit der erwarteten holien
Alkaliempfindlichkeit nicht so schlimm. Fs wirce interessant, zu
wissen, ob im Casein ebenfalls wie bei dem Wollkeratin ein
..clastisches'* Molekiil vorliegt, oder ob es mehr den gestreckten
Proteinketten dhnelt, wie sie z. B. im &cidenfibroin vorhanden
sind. — Vortr.: Wahrscheinlich wird man es mit beiden Formen
zu tun haben, Untersuchungen sind bisher nicht gemacht worden.

Dr. M. KXunz, Mannheim: ,,Die Indanthrenfarbstoffe.
Riickblick, Studien und Ausblick.‘*

Vortr. gibt zundchst einen historischen Uberblick fiber die
Entwicklung der aus der Bohnschen Iintdeckung des
Indanthrens hervorgegangenen Kiipenfarbstoffe, die heute
in der Echtfarberei und Druckerei die groBte Rolle spielen.

Ausgehend von der von Bokn 1910 in seinem Vortrag vor
der Deutschen Chemischen Gesellschaft gewahlten Einteilung
werden die seither zu Bedeutung gelangten Kiipenfarbstoff-
klassen ciner kritischen Wiirdigung unterzogen. Besondere
Erwihnung finden die Acylamine, die einfachen Anthra-
chinonimide, die besonders echten und farbtonreichen Anthra-
chinoncarbazole und die Anthrachinonacridone und -thio-
xanthone sowie die Anthrachinonverbindungen mit aufge-
piropiten 5- und 6-Ringen. Auch anthracenkernfrele Verbin-
dungen, wie die peri-, Di- bzw. Tetracarbonsiureimide bzw.
-imidazole, besonders des Naphthalins und Perylens, kénnen
ausgezeichnete Kiipenfarbstoffe sein.

Finen breiten Raum in diesem Uberblick nehmen die
Anthronfarbstoffe ein. Fiir die Darstellung von Kiipenfarb-
stoffen verdient neuerdings eine ganze Reihe von hochmoleku-
laren Kohlenwasserstoffen, wie Chrysen, Perylen, Pyren und
viele andere, die von der Kohle verarbeitenden Grolindustrie
heute isoliert und in den Handel gebracht werden kénnen,
besondere Beachtung.

Vortr. berichtet dann iiber die Darstellung neuer Zweikern-
chinone, von denen vor allemn das allo-ms-Naphthodianthron,
ein Ysomeres des Pyranthrons, sich als wertvolles Ausgangs-
produkt und Schulbeispiel fiir ergebnisreiche Reaktionen und
wichtige neue Farbstoffe entpuppt hat.

Durch z. T. neuartige Halogenierungsmethoden, auch
unter Einbezielung des Jods, kénnen wertvolle Nuanceneffekte
erzielt werden. Durch Umsetzung solcher Halogenverbindungen
mit wverkiipbaren Aminen wurden hochmolekulare Imide
erthalten, unter denen sich die ersten Vertreter von direkt
aus der Kiipe schwarz und beuchecht firbenden Farbstoffen
befanden; die Anwesenheit einer Vielzahl von XKetogruppen
ist von malgeblichem Einflu auf die Erzielung einér
guten Beuchechtheit.

Besondere Wiirdigung erfahrt das wichtige Problem der
Schadigung der Faser durch Anthrachinonkiipenfarbstoffe am
Licht. Diese sind keine F , wenn sle basischen
Charakter besitzen. Diese Erkenninis war das Ergebnis von
Arbeiten liber die Darstellung einerseits von hochmiolekularen
Azaverbindungen (Pyridinokérpern), welche auf Grund einer
gliicklichen Verbesserung der Skraupschen Chinolinsynthese
leicht zug#nglich geworden sind, andererseits von bisher
nicht bekannten Derivaten des Anthrapyrimidins, die alle,
soweit sie den oben erwdhnten Bedingungen entsprechen, am
Licht Lkeine schiadigende Wirkung auf die Faser ausiiben.
An Hand zahlreicher, vielfach neuer Azaverbindungen (insbes.
auch der Benzanthronreihe) wird fermer auf die giinstige
Wirkung des Ringstickstoffs auf die Lichtechtheit der Farb-
stoffe aufmerksam gemacht und endlich allgemein aunf die
Bezichungen zwischen Konstitution und auch physikalisclier
Beschaffenheit der Farbstoffe und ihren farberischen und

Echtheitseigenschaften eingegangen.
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Dr-G. Schwen, Ludwigshafen: ,,Probleme der Egali-
sierung und Durchfdrbung."

Das sowohl den praktischen Farber als auch den Farberei-
theoretiker interessierende Geblet des GleichmaBigfarbens
von Textilinaterialien ist bisher in Einzelabhandlungen
bearbeitet und betrachtet worden. Is fehlt aber ein das ganze
Gebiet nach allen Richtungen abdeckender Uberblick. Dieser
wird an Hand von Literatur sowie Erkenntnissen und Schlub-
folgerungen aus praktischen Erfahrungen gegeben. Um die
Begriffe des Egalisierens und Durchfarbens festzulegen, werden
folgende Definitionen angegeben:

Unter ciner egalen Farbung wird eine Fiirbung verstanden,
bei der auf nebeneinanderliegenden Flachen keine oder
unterhalb der Reizschwelle liegende Unterschiede hinsichtlich
Farbton oder Farbtiefe bestehen.

Fiir die Durchfarbung gilt das gleiche wie bel dem Egali-
sieren, nur da8 hier hintereinanderliegende Flachen in
Frage kommen.

Die verschiedenen Faktoren, die das Egalisieren und Durch-
farben beeinflusszn, wie z. B. Herkunft von Wolle und Baum-
wolle je nach Klimazone, Gattung, Reifegrad sowie dem
Herstellungsverfahren bei kiinstlichen Fasern, richtige und
fehlerhafte Vorbechandlung des Textilgutes, Farbemethoden
und Farberethilfsmittel, werden im einzelnen behandelt, wobei
der neueste Stand der Theorie der Farbevorginge auf tierischen
und pflanzlichen Fasern beriicksichtigt wird (Arbeiten von
K. H. Mever, Speakman, Elod u. Mitarb., Ender u. Mitiller,
Weltzien u. Mitarb., Ruggli, Schirm, Krzikalla u. Eistert,
Valké u. a.).

Behandelt wird weiter die Abhingigkeit des Egalisier-
und Durchfarbevermégens von Farbstoffen bzw. Fasermaterial
von der , Affinitat®, wobei unter letzterer die Knergle ver-
standen wird, mit der ein Farbstoff in waBrigem Medium von
dem Textilmaterial festgehalten wird.

Die Beeinflussung der Egalitat kann bewirkt werden durch
Anderung des pj-Wertes, der Temperatur, der Farbedauer
sowie durch Farbereihilfsmittel, die je nach Konstitution als
faseraffine oder farbstoffaffine Produkte wirken (Arbeiten von
Schwen, Niiflein, [Joachim Miilley, Scholler, Valké, Elid,
Ender u. Miiller, Weltzien u. Mitarb.).

SchlieBlich wird auf dle Bedeutung der Erforschung der
Vorginge beim Farben von Textilwaren im Zeitalter der Ent-
deckung neuer Fasermaterialien hingewiesen.

Prof. Dr. W. Weltzien, Krefeld: ,,Erwiinschte und un-
erwiinschte Schrumpfungsvorgiinge an Kunsifasern.'*

Kunstfasern zeigen, besonders iin Gegensatz zu Baum-
wolle, schon in Wasser starke Langungen und beim Trocknen
mehr oder minder starke Verkiirzungen. Mechanische Dehnun-
gen im trockenen Zustand bewirken, da8 Cellulosekunstfasern
beim Quellen schrumpfen. Die Grolle dieser Schrumpfung
hangt ab von der Vorspannung, der Luftfeuchtigkeit, dem
Herstellungsverfahren u. a. m. Aus den neuesten Forschungs-
ergebnissen iiber den Faserban werden diese Eigenschaften
der Cellulosefasern erklart und die Unterschiede gegeniiber
Proteinfasern aufgezeigt.

Erwimmscht sind solche Schrumpfungsvorginge, wenn es
sich z. B. darum handelt, sog. Kreppeffekte zu erzengen. Hier
werden, im Zusammenhang mit hoher Drehung, Spannungen
auf den Faden erzeugt, die nachher durch geeignete Quell-
mittel wieder ausgelst werden. Im Gegensatz zu den Schrump-
fungserscheinungen bei der Mercerisation der Baumwolle
reagieren Kunstseiden gegeniiber starken Natronlaugen nicht
gleichmaBig und héufig nur mit verhdltnismaBig schwachen
Verkiirzungen. Die Messung der Lingsquellung der Einzel-
fasern zeigt hier, vor allem btel Zellwollen, ganz besonders
klar die Veradnderungen des Quellungsgrades an in Abhangig-
keit von Konzentration, Temperatur, Zusatzen usw.

Unerwiinscht sind die Schrumpfungserscheinungen danm,
wenn sle an fertig ausgeriisteten Waren auftreten, die vorher
nicht nach besonderen Verfahren krumpfrei gemacht wurden.
Hier wird an Hand von Versuchen der Hingang verschieden-
artiger Waren besprochen und aunf die Zusammenhange hin-
gewiesen, die in der Praxis das liingehen solcher Waren be-
giinstigen.

Angexandte Chemie
51.Jakrg.1038. Nr.26





